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Rundlaufpresse mit auswechselbaren 
Einsatzstempeln 



Be s dure ibung 



Die Erfindung betrifft eine Rundlaufpresse mit 
auswechselbaren Einsatzstempeln gemSfl dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . 

Die bekannten Rundlaufpressen zum Pressen von 
insbesondere Tabletten bestehen im wesentlichen aus 
einem Rotor mit einem Matrizentisch, aus einem Ober- 
und einem Unterteil, wobei das Oberteil und das 
Unterteil die in die Matrizen des Matrizentisches 
eingreif enden Ober- und Unterstempel fiihren. 

Es sind Rundlaufpressen mit Einrichtungen zum Drehen 
der Stempel und Rundlaufpressen mit verdrehgesicherten 
SchSften und daran angebrachten auswechselbaren 
Einsatzstempeln bekannt. 

Im DE-GM 88 16 064 ist eine Rundlaufpresse beschrieben, 
bei der die Ober- und Unterstempel direkt nach dem 
Passieren der diese beauf schlagenden Druckrollen urn 
ihre L&ngsachse drehbar ausgebildet sind. Die Drehung 
der Ober- und Unterstempel urn ihre LSngsachse erfolgt 
entweder durch eine Reibungsverbindung der Ober- und 
Unterstempel mit direkt hinter die Ober- und 
Unterstempel beauf schlagenden Druckrollen angeordneten, 
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unter Federkraft gegen die Ober- und Unterstempel 
andruckbaren FUhrungskurvenabschnitten oder durch 
Zusammenwirken einer am Stempelschaf t angeordneten 
Verzahnung mit einer stationar angeordneten Zahnstange. 
Durch die Drehbewegung von Ober- und Unterstempel 
direkt nach dent PreBvorgang und wahrend des 
Herausziehens der Ober- und Unterstempel aus der 
Matrize des Matrizentisches soil eine Trennung der 
Oberfiache der geprefiten Tablet te zumindestens vom 
Oberstempel erreicht werden. Bei besonders haftfahigen 
zu verpressenden Materialien soli auch eine 
Drehbewegung des 'Unterstempels die Haftung zwischen 
diesem und der Tablettenunterseite vermeiden. 

Nachteilig bei der Reibungsverbindung zwischen Ober- 
und Unterstempel und den zugehOrigen FUhrungs- 
kurvenabschnitten ist es jedoch, dafi hierbei einerseits 
ein Verschleifi auftritt, andererseits keine definierte 
Drehung der Ober- und Unterstempel durchgefuhrt wird. 
So kann bei unterschiedlich starker Drehung von Ober- 
und Unterstempel sogar eine Zerstorung des gepreftten 
Formkorpers erfolgen. Nachteilig bei der am Stempel- 
schaft angeordneten Verzahnung ist einerseits, dafi 
speziell ausgebildete Ober- und Unterstempel verwendet 
werden mussen und andererseits, dafi eine Reibung 
zwischen den Verzahnungen von Ober- und Unterstempel 
und den zugehorigen, stationar angeordneten Zahnstangen 
auftritt, da die Verzahnung der Ober- und Unterstempel 
zusammen mit diesen in Achsrichtung der Ober- und 
Unterstempel bewegt wird. 

Nachteilig ist insbesondere, dafi diese vorgeschlagene 
L6sung nicht bei Stempelschaf ten angewendet werden 
kann, deren Kopfform ein Drehen des. Stempels nicht 
zulafct (rollengefuhrte Stempel) und/oder Kopfe, deren 
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Schliff es erf order lich macht, dafi die Kc-pfe in einer 
bestimmten Orientierung unter der Druckrolle 
hindurchgef ahren werden mussen (Hochlaststempel ) . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
gattungsgemalie Rundlaufpresse zu entwickeln, bei der 
eine Stempeldrehung bei der Verwendung von 
verdrehgesicherten Stempelschaf ten universell, d.h. 
sowohl bei rotationssymmetrischen als auch bei 
rollengefuhrten Stempeln, gewahrleistet ist. 

Erf indungsgemafi wird diese Aufgabe durch die Merkmale 
des Anspruchs 1 gelSst. Danach ist die Rundlaufpresse 
mit verdrehgesicherten Schaften und daran angebrachten 
auswechselbaren Einsatzstempeln, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der auswechselbare Einsatzstempel drehbar 
ausgefuhrt ist, indem eine umlaufende Eindrehung im 
Zapfen des Einsatzstempels vorgesehen ist, in die ein 
Bauteil wie ein federndes Druckstuck zur Fixierung 
eingreift, und da£> die Mantelflache des auswechselbaren 
Einsatzstempels einen Bereich aufweist, der mit einem 
Bereich eines externen Bauteils kraft- oder 
f ormschlussig derart zusammenwirkt , dafi der Einsatz- 
stempel an einem definierten Punkt des Teilkreises des 
Stempelumlauf s eine Drehbewegung erf ahrt . 

Das externe Bauteil fur den Oberstempel und den 
Unterstempel ist als eine Stempeldrehvorrichtung nach 
einer bevorzugten Ausf uhrungsform der Erfindung radial 
elastisch gelagert und so ausgefuhrt, dafi der Eingriff 
am Ober- und der Unterstempel getrennt justierbar ist 
und in unterschiedlich definierte Punkte des 
Teilkreises gebracht werden kOnnen, indem das externe 
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Bauteil radial urn den Teilkreis des Stempelumlauf s . 
positionierbar ist . 

Die bevorzugte Ausfuhrung des. Eingrif fbereiches der 
Mantelflache des Einsatzstempels als gesondertes Teil 
erm5glicht hohere Standzeiten und einen kostengunst igen 
Ersatz 1 von Verschleifiteilen. 

Weiterhin kann durch eine leichte Wechselbarkeit dieses 
gesonderten Teils besonders schnell und kostengunstig 
auf materialspezif ische Besonderheiten verschiedener 
Prefimaterialien eingegangen werden, zum Beispiel bei 
Produktwechsel . 

Zum einen lafit sich, zum Beispiel durch eine veranderte 
Verzahnung, auch die Winkeldrehung des Stempels 
verandern, d.h., der vom Stempel ausgefuhrte Drehweg 
verlangern Oder verkQrzen, zum anderen kann aber auch 
relativ einfach von form- auf kraf tschlussige 
Verbindung umgestellt werden. 

Durch die Erfindung sind Rundlaufpressen mit drehbaren 
und auswechselbaren Einsat zstempeln fur rotations- 
symmetrische und far rollengef Uhrte Stempel ausfuhrbar.. 

Vorteilhafte Weiterbildungen -der Erfindung ergeben sich 
aus den UnteransprQchen. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines in einer 
Zeichnung dargestellten Ausf Qhrungsbeispiels eines 
Ober- und Unterstempels einer Rundlaufpresse naher 
erlautert. Es zeigen: 
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Fig. 1 : einen schematisierten Vertikal- 
schnitt durch einen Ober^ und 
Unterstempel in Arbeitsstellung 
mit aus der Matrize herausgefah- 
renem Ober- und Unterstempel und 

Fig. 2 : die Darstellung gemaB Fig. 1 in 
der Position mit in die Matrize 
eingetauchtem Ober- und Unter- 
stempel, einschlieBlich des 
externen Bauteils. 

In der Fig. 1 ist in schematisierter Darstellung ein 
Teil einer bekannten Rundlaufpresse gezeigt, bestehend 
aus einer Anordnung von Rotoroberteil 11, Matrizentisch 
13 mit Matrize 14 und Rotorunterteil 12. Der 
Oberstempelschaft 15 und der Unterstempelschaft 16 
laufen in Ftihrungsbuchsen 17, 18, die im Rotoroberteil 
11 bzw. im Rotorunterteil 12 eingesetzt und mit 
PafistGcken 19, 20 verdrehgesichert befestigt sind. Die 
Fuhrungsbuchsen 17,18 haben PaBf edernuten 21, 22, in 
denen Pafifedern 23, 24 der Ober- und Unterstempel- 
schafte 15,16 angeordnet sind. Dadurch sind die 
Stempelschafte 15, 16 bezuglich des Rotors 11, 12 bzw. 
zur Druckrolle (nicht dargestellt) ebenfalls 
verdrehgesichert. 

Gegen das Eindringen von Schmutz und zur Vermeidung von 
SchmierOlverlusten ist in der oberen Fuhrungsbuchse 17 
ein Dichtring 25 angeordnet. Die untere Schaf tf uhrung 
18 ist durch einen Faltenbalg 10 geschOtzt. 

Die nach dem Stand der Technik ublicherweise 
wechselbaren, aber .festen Einsatzstempel sind 
entsprechend der vorliegenden Erfindung als wechselbare 
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und drehbare . Oberstempel 6 und Unterstempel 7 
ausgefiihrt. Dies wird durch eirie umlaufende Eindrehung 
27, 30 . im Zapfen 8, 9 des Ober- und des Unterstempels 
6, 7 erreicht. In diese Eindrehung 27,. 30 greift ein 
Bauteil, zum Beispiel ein federndes Druckstiick 4, zur 
Fixierung ein. Urn diese Fixierung des drehbaren 
Einsatzstempels 6 r 7 in Bewegungsrichtung zusatzlich 
abzusichern, greift ein Stift 5 in die Eindrehung 27 , 
30 ein, 

Zur Erzielung eines formschlussigen Eingriffes zwischen 
dem drehbaren -Einsatzstempel 6, 7 und einer externen 
Stempeldrehvorrichtung ist auf einem abgesetzten Teil 
des drehbaren Einsatzstempels 6, 7 ein aufgesetztes 
Element 1 mit Aufcenverzahnung angeordnet. Die Mitnahme 
zwischen diesem Element 1 und den drehbaren 
Einsatzstempeln 6, 7 gewShrleistet eine Pafifeder 2. Die 
AuBenverzahnung kann auf dem Einsat zstempel 6,7 direkt 
aufgebracht sein. Die getrennte Aufbringung der 
Aufienverzahnung auf ein gesondertes Teil 1 hat den 
Vorteil, daJi durch das Auswechseln des Teils 1 
Verschleifi kostengiinstig behoben werden kann. Es muB 
nicht der gesamte Einsatzstempel 6, 7 ausgewechselt 
werden . 

In der Fig. 2 ist die Ausfuhrung einer Rundlaufpresse 
dargestellt, bei der ein Stempelkopf 32 mit 
FUhrungsrollen 31 vorgesehen ist. Diese Ausf uhrungsform 
erfordert einen verdrehgesicherten Schaft 15, 16 der 
Ober- und Unterstempel 6, 7 entsprechend der Fig. 1. 

In der Fig. 2 ist des weiteren ein externes Bauteil 33 
an der Peripherie des Teilkreises des Stempelumlauf s 
gezeigt, welches als Stempeldrehvorrichtung verwendet 
wird. 
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Die Stempeldrehvorrichtung 33 ist in der Nahe der nicht 
dargestellten Druckrolle auf einen Staubring 34 
aufgesetzt und mit einem Schlitten 35 konzentrisch zum 
Teilkreis, im Druckrollenbereich, beweglich. Es kann 
dadurch der Eingrif f spunkt der Verzahnungselemente 36 
der Vorrichtung 33 mit dem Element mit AuBenverzahnung 
1 (Fig. 1) so justiert werden, dafi der gunstigste Punkt 
mit einer ausreichend minimierten Pre&kraft, die durch 
die Druckrollen gerade noch ausgeubt wird, eingestellt 
wird. Ober eine Gewindestange 28, die mit dem Schlitten 
35 verbunden ist, sind die Eingrif fspunkte der 
f eststehenden Verzahnungselemente 29 einzeln in der 
HGhe zum drehbaren Einsat zstempel 6, 7 einstellbar. 
Dies ist notwendig, urn auf veranderte Eintauchtief en 
der Einsatzstempel 6, 7 reagieren zu kOnnen. 

Die f eststehenden Verzahnungselemente 29 sind 
horizontal urn die als eine vertikale Achse wirkende 
Gewindestange 28 mit h6henverstellbaren Lagerbuchsen 2 6 
beweglich. Die horizontale Bewegung ist durch ein 
elastisches bzw. federndes Element 3 auf einen Bereich 
von wenigen Millimetern eingeschrankt . Durch einen mit 
dem elastischen bzw. federnden Element 3 eingestellten 
leichten Druck auf den drehbaren Einsatzstempel 6, 7 
wird somit ein Mitnahmemoment bei gleichzeitiger 
Ausweichmoglichkeit des Systems erzeugt. 

Da eine def inierte Drehbewegung und damit ein 
hochgenaues synchrones Einlaufen der Verzahnung 1, 29 
nicht in jedem Fall gewahrleistet ist, ist diese 
elastische Ausweichmoglichkeit fur einen sicheren 
Betrieb notwendig. 

Die Fuge zwischen dem f eststehenden Stempelschaf t 15, 
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16 unci dem drehbaren Einsatzstempel 6,7 ist durch. eihe 
Abdichtung 36, zum Beispiel ein Labyrinthring, gegen 
Materialstaub und Verschmutzung der Lagerstellen 
abgedichtet. . 

Als Stempeldrehvorrichtung ist auch ein- tangential am 
Einsatzstempel 6, 7 wirkendes Reibrad oder dgl. zum 
kraf tschliissigen Eingriff vorstellbar. 

Die Erfindung ist nicht auf das hier beschriebene 
Ausfuhrungsbeispiel beschrSnkt. Vielmehr ist es 
mcjglich, durch .Kombination und Modifikation der 
beschriebenen Merkmale weitere Ausf uhrungsvarianten zu 
realisieren, ohne den Rahmen der Erfindung zu 
verlassen . 
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Rundlaufpresse mit auswechselbaren 
Einsatzstempeln 



Pa ten t anspruche 

1. Rundlaufpresse mit verdrehgesicherten Schaften und 
daran angebrachten auswechselbaren Einsatzstempeln, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der auswechselbare Einsatzstempel (6,7) drehbar 
ausgefiihrt ist, indem eine umlaufende Eindrehung 

(27, 30) im Zapfen (8, 9) des Einsatzstempels (6, 7) 
vorgesehen ist, in die ein Bauteil wie ein federndes 
Druckstiick (4) zur Fixierung eingreift, und daB die 
Mantelflache des auswechselbaren Einsatzstempels 

(6,7) einen Bereich ( 1 ) aufweist , der mit einem 
Bereich (29) eines externen Bauteils (33) kraft- 
oder f ormschlussig derart zusammenwirkt , daB der 
Einsatzstempel (6,7) an einem definierten Punkt des 
Teilkreises des Stempelumlauf s eine Drehbewegung 
erfahrt . 

2. Rundlaufpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Mantelflache des Ober- 
und/oder des Unterstempels (6,7) einen derartigen 
Bereich (1) zum Zusammenwirken mit Bereichen (29) 
des externen Bauteils (33) aufweist. 



3. Rundlaufpresse nach Anspruch 1, dadurch 

gekennzeichnet, daB das externe Bauteil (33) fur den 
Oberstempel (6) und den Unterstempel (7) getrennt 
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justierbar ausgefuhrt 1st und in unterschiedlich 
definierten Punkten des Teilkreises gebracht werden 
kann, indem das externe Bauteil £33) radial urn den 
Teilkreis des Stempelumlauf s positionierbar ist. 

Rundlaufpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das externe Bauteil (33) radial 
elastisch gelagert ist. 

Rundlaufpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Abdichtung zwischen dem 
Stempelschaft (15, 16) und dem drehbaren 
Einsatzstempel (6,7) eine Abdichtung (36) in Form 
eines Elementes wie Labyrinthring vorgesehen ist. 

Rundlaufpresse nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der kraft- oder formschlussig 
mit dem Bereich (29) des externen Bauteils (33) 
zusammenwirkende Bereich (1) der Mantelfiache des 
auswechselbaren Einsatzstempels (6,7) als 

gesondertes, auswechselbares Teil (l) des 
Einsatzstempels (6,7) ausgefuhrt ist. 

Rundlaufpresse nach den Anspruchen 1, 2 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zusammenwirkenden 
Bereiche (1, 29) der MantelflSche und des externen 
Bauteils (33) als Verzahnung oder als ReibflSchen 
ausgebildet sind. 



Bezugszeichenliste 

Element mit Aufienverzahnung 
Pafifeder 

Federndes Element 

Bauteil, federndes Druckstiick 

Stift 

Oberstempel 

Unterstempel 

Stempelzapfen 

Stempelzapfen 

Faltenbalg 

Rotoroberteil 

Rotorunterteil 

Matrizentisch 

Matrize 

Oberstempelschaft 

Unterstempelschaft 

Fuhrungsbuchse 

Ftthrungsbuchse 

Pafistiick 

Pafistiick 

Pafifedernut 

Pafifedernut 

Pafifeder 

Pafifeder 

Dichtring 

Lagerbuchse 

Eindrehung 

Gewindestange 
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29 






Lincurenung 


31 


Ftthrungsrolle 


32 


Stempelkopf 


33 


Externes Bauteil 


34 


Staubring 


35 


Schlitten 


36 


Abdichtung 
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Rundlaufpresse mit auswechselbaren 
Einsatzstempeln 



Zusammenf assung 

Die Erfindung betrifft eine Rundlaufpresse mit 
verdrehgesicherten Schaften und daran angebrachten 
auswechselbaren Einsatzstempeln. 



Die Aufgabe der Erfindung, eine gattungsgemaBe Rund- 
laufpresse zu entwickeln, bei der eine Stempeldrehung 
bei der Verwendung von verdrehgesicherten Stempel- 
schaften universell, d.h. sowohl bei rotations- 
symmetrischen als auch bei rollengef Qhrten Stempeln, 
gewahrleistet ist, wird dadurch gelost, daB der 
auswechselbare Einsatzstempel (6,7) drehbar ausgefuhrt 
ist, indent eine umlaufende Eindrehung (27, 30) im 
Zapfen (8, 9) des Einsatzstempels (6, 7) vorgesehen 
ist, in die ein Bauteil wie ein federndes Druckstuck 
(4) zur Fixierung eingreift, und daB die Mantelflache 
des auswechselbaren Einsatzstempels einen Bereich 
aufweist, der mit einem Bereich eines externen Bauteils 
kraft- oder f ormschlUssig derart zusammenwirkt, daB der 
Einsatzstempel an einem definierten Punkt des 
Teilkreises des Stempelumlaufs eine Drehbewegung 
erfahrt.- Fig. 2 -. 
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